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Poz. 14 (1 : 2 ) Poz. 4 (1 : 4 ) M Q/\ 7. Poziom jakosci wg PN—EN /SO 5817 Klasa C
| 1 i I 2. Tolerancje ogdlne dot. konstrukcji spawanych wg FPN—EN SO 13920 Kalsa BF
S. Malowac wg instrukcji, RAL ...
A s e R R fﬁ/— ------ N _ |/
x8 [ | ]
|
! B . . 540 . 120
! = 780 1 |Pierwsze wydanie 2018-05-01
| Py - - 19 REW OPIS DATA
| HISTORIA ZMIAN
( ) ! C ) ! <3O> 4 A 18 002-017.16 1 |Ceownik zimnogiety 60x30x3 2 S235JR 0,39
| i Poz. 5 (1 :4) - ® L=152
I 17 002-017.15 1 |L45x30x4 L=780 2 S235JR 1,73
. 98 -0 © f/ ol 9 16 | 002-017.14 | 1 _|Profil 50x30x3 =780 2 | S23R 255
- 145 - My 15 002-006.14 1 |[x8 145x100 2 S235JR 0,86
540 190 a2l 14 002-006.12 1 [x8 145x100 4 S235JR 0,87
- - - 13 002-006.11 1 |[x8 120x35 4 S235JR 0,23
oz 15 (12 2) - 780 - 12| 002-006.04 | 1 |Profl 50x30x3 L=140 R 0,46
] 11 002-017.13 2 |Ceownik zimnogiety 60x30x3 1 S235JR 0,39
N [ =152
\J \/ \ [} — -
Poz. 10 (1 : 4 ) 10 002-017.12 2 |Ceownik zimnogiety 60x30x3 4 S235JR 0,39
p ] o 0 =152
~o 5 o o ~ ™ 9 002-017.10 2 |Profil 30x20x2 =207 2 S235JR 0,28
™~ © < i [ I 8 002-017.09 1 |Profil 100x40x3 =158 2 S235JR 0,97
| _
O, M12x1.75 & b & 3 3 7 002-017.08 1 [x8 W.35x80 2 S235JR 0,49
® ’ ’ ' 6 002-017.05 1 |Profil 50x30x3 L=780 6 S235JR 2,58
/d an) 5 002-017.03 1 |L45x30x4 L=780 2 S235JR 1,75
/ ‘&J\ ‘ 100 | 26 100 26 4 | 002-017.02 1 |Ceownik zimnogiety 60x30x3 2 S2350R 2,02
! R i 152 = /60
| 15] 80 N L(N)* = - = 3 002-017.04 T |Ceownik zimnogiety 60x30x3 1 S235JR 2,02
- 110 - T L=780
145 = 40 2 008-017.01 1 |Profil 100x40x3 L=5630 1 S235JR 34,45
- - ~ j;v) Poz. 2 (1 : 4 ) 1 008-006.01 1 |Profil 100x40x3 L=5630 1 S235JR 34,51
b Poz| Nr rys/Norma | REW Wyszczegbinienie llos¢ Materiat | Masa [kg] Uwagi
1. Wielkosci nietolerowane wykona¢
,O/} 7sz Konstruowal 217-12-05 w klasie mK (Sredmodokmydno)
S/ B < wg 1SO 2768
SS SS SS Oz‘Oh/ 8 Kreslif é 82017_12_13 g 2. Przygotowanie spoin, powierzchni
O — SprOWdZH < 5 3 i krawedzi - kl. P2
VoS yarl & & d o n wg PN-EN ‘\so 8501-3
Zatwierdzit Rzutowanie g@%
8 Podziatka|Format Arkusz [ Tytut Nr rysunku
B 150 1015 | 150 | 2450 | 150 1015 150 | 275 Rama podegtu 9 008—=117.00
. 5630 1:10 AT 1/1 Masa 117 kg Materiat Norma




